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Werkzeugoptimierung mit System
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Ihr Ansprechpartner; GTT Willi Steinko GmbH
bei der Reduktion + Beseitigung von
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GTT GmbH beschéftigt sich ganzheitlich und
professionell mit dem Thema Zykluszeitreduktion.
Jedes Unternehmen muf3 heute permanent die
Stlickkosten im Auge behalten und gegebenen-
falls reduzieren um im stark umkampften Markt
wettbwerbsfahig zu bleiben.

Die am haufigsten auftretenden Teilefehler wie:

= Formteilverzug

= Dimensionsschwankungen

*  Gratbildung durch Uberspritzung
= Oberflachenfehler

haben ihre Ursache in erster Linie in einem in-
homogenen thermischen Haushalt des Spritz-
gieBwerkzeuges. Mindestens 60 % der auftre-
tenden Teilefehler sind einer nicht korrekten Aus-
legung des Temperiersystems innerhalb des
Werkzeuges zuzuordnen.

Durch eine sachgerechte Ist — Aufnahme u. Pro-
zelRanalyse der Produktionseinheit werden die fur
die Qualitat und Zykluszeit verantwortlichen Un-
zulanglichkeiten erkannt und in einer Dokumenta-
tion dargestellt.

GTT analysiert mit einem Infrarotsystem die
thermischen Problemzonen an Forrmteil und
Werkzeug und zeigt auch das relevante rheologi-
sche Optimierungspotential auf.

GTT Willi Steinko GmbH, 56377 Nassau

E-Mail: info@agtt.de

Bereich: Werkzeug + Produktionsoptimierung

GTT erarbeitet daraufhin eine Optimierungsstra-
tegie, erstellt ein projektbezogenes Angebot unter
Bertcksichtigung der Optimierung in Teilschritten
und koordiniert den Auftrag in einem kompeten-
ten Partner — Werkzeugbau der GTT GmbH oder
bei einem vom Kunden genannten Werkzeugbau.

Das optimierte SpritzgieBwerkzeug wird nach
Fertigstellung durch die GTT — Verfahrenstechnik
beim Kunden wieder in Betrieb genommen und
zur Abnahme einem 8-stiindigen Produktionslauf
unterzogen.

Aufnahmen von IR Analysen

Tirverkleidung vorher Turverkleidung nachher

Problembehaftete Werkzeuge werden unter Ver-
wendung modernster Technologie sowie einem
umfangreichen verfahrenstechnischen Know-how
optimiert.
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Der Partnerverbund analysiert, konstruiert, pro-
jektiert und liefert dem Kunden ein optimiertes
Werkzeug mit Qualitats- und Leistungsgarantie.

Durch GTT erzielter Nutzen:

= deutliche Qualitatsverbesserung

»= Reduktion der Stiickkosten

= VergrolRerung des ProzelRfensters
=  Erh6hung der Verfligbarkeit

= verbessertes Anfahrverhalten

Internet:http://www.gtt.de
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Bereich: Werkzeug + Produktionsoptimierung

In partnerschatftlicher Allianz werden die Optimie-
rungsmafRnahmen - je nach technischer Notwen-
digkeit - in die Kundenwerkzeuge eingebracht.
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weitere GTT — Dienstleistungen:

*  Produkt — und Werkzeugauslegung / CAE

= Anguf — u. HeilBkanalauslegung

= Thermoanalytische Beratung

=  SpritzgieBRmanagement

* Projektmanagement

= Machbarkeitsstudien, Wirtschaftlichkeitsana-
lysen

Verfahrenstechnische Unterstiitzung beim Kun-
den vor Ort durch erfahrenen Anwendungstech-
niker,

Werkzeugtechnische Unterstitzung beim Kunden
vor Ort durch erfahrenen Werkzeugmacher,

Optimierung von Produktionsanlagen

Optimierung des Ristablaufes

Software ProdOpt zur Kostensenkung in der
SpritzgieRverarbeitung

Version Ql A

Das betriebswirtschaftliche Kalkulationswerkzeug
ProdOpt 1 ist als Entscheidungshilfe fur den
Praktiker entwickelt worden und findet in der
Entwicklung, Projektierung und im Vertrieb vor-
wiegend seinen Einsatz.

Mit ProdOpt verfuigt der Anwender Gber

- eine effektive Entscheidungshilfe

- exakte Kenntnis der Stlickkosten

- schnellem Soll — Ist-Vergleich

- Ermittlung von Herstellkosten in ca. 3 Minu-
ten

Fax / Mail — Ruckantwort an GTT GmbH

Fur umfangreiche Informationen stehen wir lhnen gerne zur Verfigung

Wir sind interessiert an:

[ Ist — Analyse Prozess m. Thermokamera O Werkzeugoptimierung
| Verfahrenstechnische Unterstiitzung | Werkzeug + Formteilanalyse
O Produkt — und Produktionsoptimierung O Werkzeugtechnische Unterstiitzung
O Auslegung von Formteilen O Werkzeugauslegung
FIRMA PLZ /Ort:
Ansprechpartner: Telefon / Fax
E-Mail

Willi Steinko GmbH

56377 Nassau, Kdnigsberger Stral3e 9
Telefon: 02604 942053

E — Mail: info@qtt.de
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